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Doppelglasscheibe 



Die Erf indung betrifft eine durch einen auf Ihre beiden 
ausseren Oberflachen aufgeloteten Verbindungssteg i ra Abstand 
gehaltene Doppelglasscheibe. Derartige Doppeigiasscheiben sind 
aus der US-PS 2 2,5 680 bekannt. Der Nachteil derartiger Scheiben 
besteht darin, dass sie nur stehend verldtet werden konnen. 
Da.it entfallt eine *aschinelle Verlbtung mit der Polge eines 
erheblichen Herstellungs-Aufwandes in Bezug auf Zeit. Ein 
weiterer Nachteil besteht darin, dass die bekannten Scheiben 
dieser Art keine sehr grosse Stability gegen von aussen auf sie 
einwirkende DrUcke besitzen. 

Wetter sine, aus der gleichen Llteraturstelle Doppeigiasscheiben 
bekannt, die duroh elnen Zwlschensteg auf Abstand gehalten sind, 
"obel der Z„ischensteg m it ihren inneren Oberflachen verldtet 
«lrd. Der Nachteil dleser Scheiben besteht darln. dass bel ihrer 
Herstellung nach Anloten des Steges sn der elnen s*elbe dessen 
innere Ob.rflache nlcht m ehr maschlnell geputzt werden icann. 
Dieses muss von Hand erfolgen. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Doppelglas 
scheiben welter zu entwickeln und zu verbessern und zwar speziell 
in einer Weise auszubilden, dass die Verldtung maschinell erfolgen 
kann, wobei ausserdem eine erhebliche grdssere Stabilitat erzielt 
werden soil und das Putzen aller Oberflachen bei der Herstellung 
maschinell erfolgen kann. 

Die Erfindung besteht darin, dass der Steg in Form eines 
E-Profils ausgebildet 1st. 

Durch die Erfindung wird der wesentliche Vorteil erzielt, dass 
der E-Prof il-Steg die bei der Herstellung zwischen seine 
Querbalken gelegten beiden Scheiben mechanisch halt, so dass die 
Doppelglasscheibe liegend und damit maschinell verlotet werden 
kann. Zugleich wird durch den E-Prof il-Steg der Vorteil er- 
reicht, dass die beiden die Doppelglasscheibe bildenden Scheiben 
mit den mittleren Querbalken unterstUtzt auf Abstand gehalten 
werden und somit eine erhebliche Stabilitat gegen von aussen 
auf sie einwirkende DrUcke besitzen. Perner 1st ein Vorteil 
cadurch gegeben, dass bei der Herstellung der Doppelglasscheibe 
alle vier Oberflachen maschinell geputzt werden konnen. 

Nach elnem weiteren Vorschlag der Erfindung 1st vorgesehen, 
dass die Dicke des mittleren Querbalkens des E-Prof il-Steges 
grttsser 1st als die Dicke der beiden ausseren Querbalken. Hier- 
durch wird es ermoglicht, den Abstand zwischen den beiden die 
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Doppelglasscheibe bildenden Scheiben ohne unnotige Verdickung 
der ausseren Ouerbalken des E-Prof il-Steges beliebig nach Wunsch 
zu varrleren. 

Bel einer weiteren Ausf Uhrungsf orm der Erfindung ist vorge- 
sehen, dass der mittlere Querbalken des E-Prof il-Steges hohl 
ausgebildet 1st. Hierdurch wird der Vorteil erreicht, dass auch 
bei einer verhaltnismassig grossen Dicke des mittleren Querbalkens 
und damit grosserem Abstand der beiden Doppelglasscheiben diese 
nicht unnotig im Gewicht erhoht wird.Ferner wird nicht unnotig 
viel Material fur den Steg benotigt. 

Erfindungsgemass wir.d in diesem Zusammenhang eine besohdes 
vorteilhafte Ausf Uhrungsf orm vorgaEchlagen, bei der der mittlere 
hohle Querbalken mit einem Luf ttrocknungsmittel gef Ullt ist. 
HierfUr kann z.B. Kieselgeel verwendet werden. Dies hat den 
Vorteil, dass bei kleinsten Undichtigkeiten der Lotstellen 
artl. einstromende feuchte Luft von dem Trocknungsmittel absorbiert 
wird. so dass ein Beschlagen der Doppelglasscheibe von innen 
um 1 - 2 Jahre hinausgezBgert wird. 

Nach einer Variante der Erfindung wird verges chlagen, dasher 
mittlere Querbalken des E-Prof il-Steges durch zwel parallels 
im Abstand voneinander gehaltene Teilquerbalken gebildet ist. 
Dies hat den Vorteil, dass der Steg konstruktiv besonders einfach 
und gewichtsmassig leicht ausgebildet 1st. 
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Die Erfindung bezieht sich auch auf ein Verfahren zur Herstellung 
der vorgenannten Doppelglasscheibe. Dieses 1st dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zunachst der auf Lange ihres Umfanges geschnittene 
E-Prof il-Steg im Abstand ihrer Ecken auf Gehrung gefriist bzw. 
geschnitten wird und sodann der E-Prof il-Steg um die Doppelglas- 
scheibe herumge^legt und mit seinen ausseren Querbalken 
mit ihren ausseren Oberflachen verlotet wird, wobei die beiden 
Scheiben durch den mittleren Querbalken des E-Prof il-Steges unter- 
stUtzt auf Abstand gehalten werden. 

Der v orteil des erf indungsgemSssen Verfahrens besteht darin, 
dass der E-Prof il-Steg in einfacher Weise maschinell hergestellt 
und fUr seine endgliltige Form vorbereitet werden kann, so dass das 
Gesamt-Herstellungsverfahren der Doppelglasscheibe verhfiltnis- 
mSssig kostensparend durchgeflihrt werden kann. 

Die Erfindung 1st in der anliegenden Zeichnung beispiels weise 
dargestellt und zwar zeigt: 

Pig. 1: eine Teilansicht einer Doppelglasscheibe im Schnitt, 
Fig. 2: eine Draufsicht auf elnen Teil eines E-Prof il-Steges, 
Fig. 3: eine fertige Doppelglasscheibe in Draufsicht, 
Fig. 4: eine weitere Ausf Uhrungsf orm in der Darstellung wie 
Fig. 1 
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Die Doppelglaazcheibe lo besteht in bekannter Welse aus den 
belden Schelben 11, 12. Diese werden durch einen In lhrem ganzen 
Umfang herumlaufenden auf ihrebelden ausseren Oberflachen 
Ua,12a aufgelateten E-Prof 11-Steg 13 in, Abatand vonelnander 
gehalten. Der Lbtstreifen 1st m it 2o bezelcbnet. Der Deutlichkeit 
»egan slnd tn Pig. 1 die Schelben U.12 m « einem Xiamen 
Zwiachenraun, zwiachen die Querbalken 15,16.17 dee E-Prof ll-Steges 
13 elngescnoben.m Wlrkliehkeit aind ale genau paaaend elngezetzt. 

Die Dlcke 14 dea mittl.ren Querbalkene 15 let n,it Vortell 
grdzaer als die Dlcke 22 der ausaeran Querbalken l6,i7.Der 
nittlere Querbalken 15 1st gemaaa Fig. 1 bel elner De60nders 
vorteilhaften Auefuhrungsf o™ hobl ausgeblldet und mlt elnem 
LuftrocknungeMttel 18 z.B. Kleaelgeel gefUllt. Der LMngsbalken 
dea E-Prcril-stegee 13 1st mlt 19 bezelchnet. 

m Flgur 2 let eln Tell elnes E-ProPU-Steges 13 in DrauPalcht 
dargeatellt.An der Stelle elner Ecke der Doppelgiaaache* iat 
der E-Proril-Steg 13 aur Oehrung 21 gefraat bzw. geachnltten. 
in Plgur * iat elne weltere AusrubrungaPo™ der erflndungsgcaszen 
Doppelglaaacbelbe lo dargestellt und z„ar iat hlcr der *ittlere 
Querbalken 1 5 dea E-Prof 11-stegea 13 durch z„ei parallele 
lm Abatand vonelnander gehaltene Teilquerbalken 15., 15b 
gebildet. 
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Die AusfUhrungsform der Figur 4 hat auch den Vorteil, dass 
ohne Weiteres eine zusatzliche mlttlere dritte Scheibe 23 
(strichpunktiert gezeichnet) zwischen den beiden Querbalken 
15a, 15b vorgesehen seln kann. Der grosse Vorteil ist einerseits 
dass die mittlere dritte Scheibe 23 ohne Bearbeitung 
(Verkupfern, Verzinnen und Verloten) lose in das Profil zwischen 
die Querbalken 15a und 15b gelegt bzw. gestellt werden kann 
und andererseits, dass sie sich f'rei ohne Gefahr von Spannungen 
ausdehen kann. 
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Ansprtiche 

Durch einen auf ihre beiden Susseren OberflSchen auf gelcJteten 
Verbindungssteg im Abstand gehaltene Doppelglasscheibe 
dadurch gekennzeichnet, dass der Steg in Form eines E-Profils 
(13) ausgebildet 1st. 

2. ) Doppelglasscheibe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichne t, 

dass die Diclce (14) des mittleren Ouerbalkens (15) 

des E-Profil-Steges (13) grosser ist als die Dicke (22) jedes 

der beiden ausseren Querbalken (16,17). 

3. ) Doppelglasscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

dass der mittlere Querbalken (15) des E -Prof il-Steges (13) 
hohl ausgebildet ist. 

4. ) Doppelglasscheibe nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

dass der mittlere Querbalken (15) mit einem Luf trocknungs- 
mittel (18) gefUllt ist. 

5. ) Doppelglasscheibe nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 

dass der mittlere Querbalken (15) des E-Prof il-Steges (13) 
durch zwei parallele, im Abstand voneinander gehaltene 
Teilquerbalken ( 15a, 15b) geblldet 1st. 
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6.) Verfahren zur Herstellung elner Doppelglasscheibe 
nach elnem Oder mehreren der Ansprllche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet, dass zun&chst der auf LMnge 
ihres Umfanges geschnittene E-Prof il-Steg im Abstand 
ihrer Ecken auf Oehrung gefrMst bzw. geschnitten 
wird und sod arm der E -Prof il-Steg urn die Doppelglas- 
scheibe herumgelegt und mlt selnen Kusseren Querbalken 
mlt ihren Husseren OberflKchen verlOtet wird, wobei die 
beiden Schelben durch den mlttleren Querbalken dee 
E-Prof il-Steges unterstUtzt auf Abstand gphalten werden. 



Plir den Anmelder: 

Pate'- 

( 

Bremen, 25- 3- 19^9 

Adolf Migge, 28 Bremen, 
Wledstra8&e lo 
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